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Ponceuse large bande 
 

 

 
QUESTIONNAIRE 

 

 
 

Le sujet remis aux candidats comprend : 
 

 un questionnaire 

 un dossier technique regroupant les annexes 
 un cahier de réponses 

 

 
Le questionnaire est composé de 3 parties indépendantes : 
 

 Etude de la fonction FS1 « permettre le ponçage à une épaisseur donnée »  pp. 05 à 6 

 Etude de la fonction FT2332 « empêcher le glissement de la bande abrasive  
sur le rouleau moteur »  pp. 07 à 16 

 Etude de la fonction FT2333 « éviter une sortie latérale de la bande abrasive »  pp. 17 à 23 

 

Chaque partie est décomposée en sous-parties indépendantes les unes des autres pour la 
plupart des questions.  

 

Il est précisé que le candidat devra porter l’ensemble de ses réponses sur le cahier prévu à 
cet effet, à l’exclusion de toute autre copie.  
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Ponceuse large bande 

DOSSIER TECHNIQUE 

-ANNEXES- 

 

Annexe A p.2  
 Présentation de la ponceuse 
 
Annexe B p.3-4  
 Rouleaux de ponçage et de calibrage 
 
Annexe C p.5  
 Agrégat de ponçage avec patin segmenté 
 
Annexe D p.6  
 Dispositif de mesure d’épaisseur 
 
Annexe E p.7-8  
 Grafcets de fonctionnement 
 
Annexe F p.9 
 Enroulement de la bande sur un rouleau 
 
Annexe G p.9-10 
 Paramétrage du système oscillant 
 
Annexe H p.11 
 Modélisation de la traverse 
 
Annexe I p.12 
 Paramétrage de l’unité de calibrage 
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Annexe E 

Grafcets de fonctionnement 
 

Variables Nature Fonctions 

Dh Numérique Variation de position verticale de la table (en mm) 

pa Numérique Profondeur de passe (en mm) 

d Tout ou rien Demande de prise de passe 

re Tout ou rien Capteur de réglage d’épaisseur panneau 

dp Tout ou rien Capteur de présence panneau 

th Tout ou rien Capteur de fin de course table haute 

tb Tout ou rien Capteur de fin de course table basse 

ph Tout ou rien Détection pièce trop haute pour la machine 

dcy Tout ou rien Départ cycle 

manuel Tout ou rien Sélection du mode manuel 

auto Tout ou rien Sélection du mode automatique 

stop Tout ou rien Arrêt 

détection segment i Tout ou rien Détecteur de panneau en face du segment i 

de Tout ou rien Bouton de descente manuelle de la table 

mo Tout ou rien Bouton de montée manuelle de la table 

ARU Tout ou rien Arrêt d’urgence 

REA Tout ou rien Réarmement 

cbg1 Tout ou rien Capteur de casse bande gauche du rouleau de calibrage (1) 

cbd1 Tout ou rien Capteur de casse bande droit du rouleau de calibrage (1) 

bm1 Tout ou rien Capteur de position médiane de la bande 1 

cbg2 Tout ou rien Capteur de casse bande gauche du rouleau de ponçage (2) 

cbd2 Tout ou rien Capteur de casse bande droit du rouleau de ponçage (2) 

bm2 Tout ou rien Capteur de position médiane de la bande 2 

 
 

 
Table d’entrées/sorties 
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Grafcets de fonctionnement normal de la ponceuse.  
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Annexe I 

Paramétrage de l’unité de calibrage 
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